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Schuhmacherhandwerk in der Neuzeit
Die Schuhfunde aus der Alten Landvogtei in Riehen

René Matteotti und Robert Kropf

Einleitung

Die um 1800 einsetzende Industrialisierung hatte eine
tiefgreifende Umstrukturierung der traditionellen
Handwerksberufe zur Folge. Von diesem Prozess
wurde im Laufe der Zeit auch das Schusterhandwerk
nachhaltig erfasst. Pflegten die Schuhmacher in vor-
industrieller Zeit Schuhe aus edlem Leder fUr einzelne
Kunden eigenhandig nach Mass zu fertigen, musste
sich die Mehrzahl von ihnen nach dem Durchbruch
der maschinellen Schuhproduktion mit der so ver-
schmahten Reparatur von Fabrikschuhen begnu-
gen'. Die Berufsbezeichnung Schuster wurde in der
Umgangssprache zum Synonym flr Schuhflicker.

Bisherige Forschungen zur Geschichte des neuzeitli-
chen Schuhmacherhandwerks haben vor allem das
soziale Umfeld und die sich wandelnde Arbeitswelt
des Schuhmachers vom 16. Jahrhundert bis zur Ge-
genwart beleuchtet?. Schuhsammlungen in Museen
und Bildquellen lassen die Entwicklung der Schuhmo-
de, insbesondere die der burgerlichen Oberschicht
und des geistlichen Standes, klar erkennen®. Den
mannigfaltigen Symbolgehalt des Schuhes - der
Schuh als Statussymbol sowie als Glucksbringer und
Liebeszauber — haben verschiedene kulturhistorische
Studien aufgezeigt*. Im Gegensatz zu besagten Ar-
beiten Uber kulturhistorische Aspekte war der Ferti-
gungsvorgang von neuzeitlichen Schuhen bisher
nicht Gegenstand archéologischer und technik-
geschichtlicher Forschungen. Vereinzelte Studien zur
Schuhherstellungstechnik liegen bisher lediglich von
antiken und mittelalterlichen Schuhresten aus archao-
logischen Grabungen vor®. Die Geschichte der
Schuhherstellungstechnik von den Anfangen bis zur
Industrialisierung ware daher noch zu schreiben.

Die bei arch&ologischen Untersuchungen in der Alten
Landvogtei von Riehen zum Vorschein gekommenen
Schuhuberreste erlauben nun nicht nur Aussagen zur
Schuhmode der ehemaligen Landvogteibewohner,
sondern geben auch einen Einblick in die Fertigung
vorindustrieller Schuhe. Um die Schuhfunde aus der
Alten Landvogtei in einen grdésseren Kontext zu stel-
len, sind auch Schuhe aus dem Bally Schuhmuseum
in Schénenwerd/SO, die anlasslich ihrer Restaurie-
rung von R. Kropf auf die Herstellungstechnik hin un-
tersucht wurden, bertcksichtigt worden. Von gros-
sem Interesse fur die Erforschung des neuzeitlichen
Schuhmacherhandwerks sind zudem die in der zwei-
ten Halfte des 18. Jahrhunderts verfassten Artikel und
Beitrage, die das zeitgentssische Schuhmacher-
handwerk beschreiben und mit Kupferstichbeilagen
illustrieren. Erst durch die Berulcksichtigung aller ge-
nannten Quellengattungen - arch&ologische Funde,
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Abb. 1. Die Alte Landvogtei in Riehen im Jahre 1795,
Blick von Suden. Aquatinta-Radierung aus dem Jahre
1796 von Johann Christian Haldenwang, einem Schu-
ler Christian von Mechels.

Schuhsammlungen, Schrift- und Bildquellen — gelingt
es, die einzelnen Arbeitsschritte eines vorindustriellen
Schuhmachers zu rekonstruieren.

Historisches zur Alten Landvogtei in Riehen

Da die Grundzuige der Geschichte der Landvogtei in
Riehen wiederholt dargestellt worden sind®, seien hier
lediglich die Eckdaten aufgeflhrt, die fir die Beurtei-
lung der Schuhfunde von Interesse sind. Die Land-
vogtei war, wahrscheinlich von 1540 an, bis 1798
Amtssitz der Basler Obervégte in Riehen (Abb. 1).
Nach der Absetzung des letzten Landvogtes in
Riehen, Johann Lukas Le Grand, im Gefolge der fran-
z6sischen Revolution waren in der Landvogtei zwi-
schen 1798-1800 franzdésische Truppen stationiert.
Im Jahre 1807 ging die Landvogtei endgultig in Pri-
vatbesitz Uber. Die Bewohner setzten sich fortan aus
Personen unterschiedlicher Berufsgruppen zusam-
men, die wiederholt im Rampenlicht der lokalen, aber
auch der nationalen Politik standen’; sie gehérten
mehrheitlich der wohlhabenden Oberschicht an.

Zum archéologischen Kontext der Schuhfunde

Von den sieben Schuhfragmenten aus der Landvogtei
kamen vier in einem zwischen 1798 und 1807 aufge-
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Abb. 2. Alte Landvogtei. Nordprofil auf Achse G 50-H. —

Legende:

| naturlich gewachsener Boden
Il é&ltester menschlich beeinflusster Horizont, nicht genauer
datierbar
IV Trottenanlage von ca. 1620-1630
1 gemauerter Boden, Trottenfundament
2 Bretterboden
3 Balkentreppe mit Fundament
4 gepflasterte Einfahrt

schutteten Schuttpaket zum Vorschein, welches das
gemauerte Fundament einer in der frihen Neuzeit er-
richteten Trottenanlage Uberdeckte (Abb. 2)8. Das
reichhaltige, vollst&dndig publizierte Fundensemble
aus der Planie von ca. 1798 bis 1807 datiert die
Schuhfunde 1 bis 3 (Abb. 8, 10 und 11,1) sowie das
urspringlich angenahte Reparaturstick (Abb. 11,2)
ins spate 18. und beginnende 19. Jahrhundert. Die
Schuhe 4 bis 6 (Abb. 18, 19 und 22) stammen aus Ab-
lagerungen und Stérungen nach 1798-1807 und aus
stratigraphisch nicht getrennt abgebauten Schichten,
die Funde aus dem Zeitraum des 16. bis 19. Jahrhun-
derts enthielten, worunter Keramik aus dem 18. Jahr-
hundert zahlreich vorhanden war®. Aufgrund der
Fundumsténde lassen sich fur die Schuhfunde 4 bis 6
leider keine exakten Datierungshinweise geben, im-
merhin legen die Mitfunde eine Herstellung der Schu-
he 4 bis 6 in der Neuzeit nahe.

Fertigungsvorgang
Die erste systematische Erfassung und Darstellung

der Schuhherstellung geht auf die Mitte des 18. Jahr-
hunderts zurtck. In der bekannten Encyclopédie des
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Zeichnung: Ph. Tréster. — Massstab: 1:50.

A-C nachtréglich eingebaute Holzstltze fur die Béden des ersten
Stockwerks, die sich gesenkt hatten (18. Jh.)
\ Planie von ca. 1798-1807

schraffiert: Schichten, Strukturen und Stérungen aus dem fortge-
schrittenen 19. und dem 20. Jahrhundert

sciences, des arts et des métiers der Franzosen D.
Diderot und J. C. d’Alembert erschien auch ein Ar-
tikel Uber die Schuhproduktion'. Die wichtigste
Schrift- und Bildquelle fur neuzeitliches, vorindu-
strielles Schuhmacherhandwerk stellt aber der von
M. Garsault verfasste Beitrag L'art du Cordonnier fur
den 1767 erschienenen Dictionnaire des arts et des
métiers'" dar, der zwei Jahre spéter von D. G. Schre-
ber' ins Deutsche Ubersetzt wurde. Wenn auch die
Fertigungsmethoden sich regional in Einzelheiten un-
terschieden — was den kritischen Anmerkungen von
D. G. Schreber in der deutschen Ubersetzung zu ent-
nehmen ist —, lasst das Werk von M. Garsault den all-
gemeinen Arbeitsvorgang eines vorindustriellen
Schuhmachers klar vor uns erstehen:

In einem ersten Arbeitsschritt musste der Schuhma-
cher den Fuss des Kunden ausmessen (Abb. 3). Die
Lange des Fusses wurde mit einer Masslade gemes-
sen, wahrend die Masse flr die Hohe und die Breite
der Schuhe mit Papierstreifen genommen wurden'.
Nach den Angaben des Schuhmachers schnitt der
Leistenmacher —auch Formenschneider genannt — ei-
nen Leisten (Abb. 4), auf den das Leder aufgezogen
wurde. Das Massnehmen durch den Schuhmacher
am Fuss des Kunden garantierte allerdings noch lan-
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Abb. 3. Werkstatt um die Mitte des 18. Jahrhunderts. Rechts im Vordergrund misst ein Schuhmacher mit einer
Masslade den Fuss des Kunden ab, in der Mitte ndht ein anderer Schuhmacher den Schuhboden mit dem
Oberteil zusammen. Kupferstich aus: Diderot/d’Alembert 1751-1780, unter dem Stichwort cordonnier.

ge keinen fussgerechten Schuh. Die mittelalterlichen
und neuzeitlichen Schuster haben namlich — im Ge-
gensatz zu ihren antiken Berufskollegen' — die fur
uns so selbstverstandliche Unterscheidung von
rechts und links bei der Schuhproduktion nicht
berlcksichtigt’s. Das Schuhpaar wurde nicht auf zwei
unterschiedlichen, den Fussen angepassten Leisten,
sondern auf einem einzigen, symmetrischen Leisten
gefertigt. Dass neue, nicht fussangepasste Schuhe
auf den Fussen und Zehen der damaligen Trager
schmerzhafte Druckstellen verursachten, kdnnen wir
uns leicht vorstellen. Die unpaarigen Schuhe mussten
eingelaufen werden, bis sie links und rechts passten.
Erst mit der zunehmenden Industrialisierung der
Schuhproduktion in der Mitte des 19. Jahrhunderts
wurden Uber den gleichen Leisten geschlagene
Schuhe durch fussangepasste Schuhe ersetzt, wobei
der Wandel bei den Mannerschuhen etwas friher ein-
setzte als bei den Frauenschuhen'®.

Nachdem der Leistenmacher den Leisten fertigge-
stellt hatte, begann der Schuhmacher mit dem Zu-
schneiden der verschiedenen Lederteile fur den
Schuh. Diese Tatigkeit fUhrte er entweder sitzend mit
einem Zuschneidebrett auf den Knieen'” oder ste-
hend an einer hohen Werkbank aus (Abb. 5). Eine
Schulrze aus starkem Leder — auch Brustfleck ge-
nannt —, die von der Brust bis auf die Waden hinunter-
reichte, schitzte den Schuster bei seiner Tatigkeit.
Der Schuhmacher verwendete beim Zuschneiden
Papiermuster, die er auf die Fleischseite des Leders
legte. Mit dem haufig sichelférmigen Zuschneide-
messer schnitt er die verschiedenen Lederteile des
Schuhschaftes, die Brandsohlen, Sohlen, Absatzflek-
ken und, je nach Schuhform, weitere Lederteile aus.
Wahrend flr die Brandsohlen und Sohlen seit dem
Spatmittelalter ausschliesslich Rindsleder verwendet
wurde'®, kamen fur die Lederteile des Schaftes auch
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andere Lederarten zur Anwendung. Weisses Schafle-
der oder Schafbockleder erfreute sich im 18. Jahr-
hundert vor allem bei Damenschuhen, die mit Stoffen
Uberzogen wurden, grosser Beliebtheit. Werkstatt-
bilder aus dem 17. bis 19. Jahrhundert zeigen, dass
der Meister einer kleineren Manufaktur, in der die Ar-
beitsteilung noch nicht fortgeschritten war, die an-
spruchsvolle Arbeit des Lederzuschneidens haufig
selber verrichtete (Abb. 5). Die zugeschnittenen
Lederteile des Schaftes wurden mit kleinen Zwecken
(vgl. Abb. 6,k-I) auf den Leisten aufgezweckt und zu-
sammengenaht. Beim Nahvorgang sass der Schuh-
macher auf einem Schemmel (vgl. Abb. 5). Mit einem
ledernen Knieriemen (Abb. 6,1) befestigte er den mit
Leder Uberzogenen Leisten am Knie. Die einzelnen
Lederteile wurden mit feinen Ahlen (vgl. Abb. 6,16-
18) vorgelocht und mit pechgetranktem Garn zusam-
mengenaht. An einem Ende des Garns befestigte der
Schuhmacher eine Schweinsborste, damit er es leicht
durch die feinen Locher fuhren konnte. Nachdem das
Oberteil des Schuhes zusammengenaht war, wurde
es vom Leisten abgenommen.

Der entscheidende Vorgang bei der Fertigung des
Schuhs war aber die Befestigung des Schuhbodens
am Oberteil (s.u.). Jener besteht aus einer inneren
Sohle, der sog. Brandsohle, einer ausseren Sohle,
auch einfach Sohle genannt, und, je nach Schuhtyp
und -mode, aus einem Absatz. Bevor die aus Rindsle-
der bestehenden Sohlen und Absatzflecken bearbei-
tet werden konnten, weichte der Schuhmacher sie in
einem mit Wasser gefullten Bottich ein und schlug sie,
nachdem sie getrocknet waren, auf dem Klopfstock —
einem mit Leder Uberzogenen, ca. 30 cm langen
Gerollstein — mit einem Hammer (Abb. 6,10), bis sie
sich verfestigten und widerstandsfahiger wurden. Die
Brandsohle wurde mit sog. Sohlenzwecken (Abb.
6,k-1) auf dem Leisten befestigt. Alsdann zwickte der



Abb. 4. Die Leistenmacher bei der Herstellung von Leisten. Kupferstich aus: Diderot/d’Alembert 1751-1780,

unter dem Stichwort formier.

Schuster den bereits zusammengenahten Schaft ein
zweites Mal auf den Leisten.

Den oberen Teil des Leistens belegte der Schuhma-
cher mit einer ledernen Unterlage. Damit diese bei
der weiteren Bearbeitung nicht wegrutschen konnte,
wickelte er Zwirn um den Leisten. Ein zwischen die

Abb. 5. Schuhmacherwerkstatt um die Mitte des 19.
Jahrhunderts. Rechts steht der Schuhmachermeister
an der hohen Werkbank, wo er mit einem sichelférmi-
gen Zuschneidemesser die Lederteile fur die Schuhe
ausschneidet. Holzstich, um 1840 (Bally Schuh-
museum Schénenwerd/SO).

Unterlage und den Leisten getriebener Keil, ein sog.
Topfgen, sollte das Abformen des vollendeten Schu-
hes erleichtern (Abb. 6,29). Dieses Verfahren erubrig-
te sich, wenn der Schuhmacher einen zwei- bis mehr-
teiligen Leisten verwendete. Ein mehrteiliger Leisten
wurde seit dem Spatmittelalter vor allem bei der Ver-
fertigung von Stiefeln benutzt.

Die Absétze bestanden aus einem mit Leder Uberzo-
genen Holzstlck oder aus mehreren Ubereinander
geschichteten ledernen Absatzflecken. Bei beson-
ders hohen Absétzen stabilisierte der Schuhmacher
das Gelenk — den Teil zwischen Spitze und Absatz —
mit einer sog. Gelenkfeder aus Holz oder Metall, die
er zwischen die Brandsohle und die Sohle legte. Soh-
le und Absatzflecken befestigte er mit Zwicknageln
(Abb. 6,k-I) und Pappe oder Starke vor. Wie der
Schuhboden am Oberteil endgultig befestigt wurde,
hing vom Schuhtyp, aber auch vom Schuhmacher
selbst ab. Macharten gab es in vorindustrieller Zeit
viele. Dies illustrieren insbesondere die Schuhfunde
aus der Landvogtei in Riehen und die Schuhe aus
dem Bally Museum (s.unten: Macharten). Nachdem
der Schuh fertiggestellt war, begann der zeitaufwen-
dige Ausputz. Mit verschiedenen Werkzeugen (Fei-
len, Raspel, Glattbein, Glaspapier, Schaber; vgl.
Abb. 6,0.p.r-u) glattete und polierte der Schuster den
Schuh. Sohle und lederner Absatz wurden immer mit
Wachs und Schwarze bestrichen'. Beim sog. starken
gewichsten Schuh wurde zusatzlich auch das Ober-
teil gewichst. Steife Reiterstiefel (sog. gebrannte Stie-
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Abb. 6. Schuhmacherwerkzeuge. Kupferstich aus:
Garsault 1767 (wie Anm. 11), Taf. 2.

fel) hielt der Schuhmacher beim Wichsvorgang gar
Uber das Feuer (Abb. 7), damit das Wachs-/Pech-
gemisch besser in das Leder einziehen konnte. Erst
nach diesem Ausputz konnten die Schuhe und Stiefel
Uber die Flsse gezogen werden.

Macharten

Mit Macharten bezeichnet der Schuster die verschie-
denen Techniken, mit denen der Schuhboden am
Oberteil befestigt wird. Wie oben bereits erwahnt, ge-
hoérte dieser Vorgang zu den wichtigsten und kompli-
ziertesten Arbeitsschritten bei der Herstellung von
Schuhen. In den schriftlichen Quellen werden die
Macharten lediglich kursorisch abgehandelt®, auf
Bildquellen sind sie in der Regel nicht dargestellt. Zu-
sammen mit den Schuhen aus dem Bally Schuh-
museum in Schénenwerd (SO) geben die Schuh-
funde aus der Alten Landvogtei in Riehen einen will-
kommenen Einblick in die verschiedenen Macharten,
die von vorindustriellen Schuhmachern angewandt
wurden. Sie stellen somit ein wichtiges Zeugnis fur die
Erforschung eines alten Handwerkes dar.
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Legende (Ubersetzung nach Schreber 1769):

a-d Messer

e Stahl

f-g Pfrieme, sog. Borrer

h eiserne Unterlage unter den Absatzzwecken
i Absatzpflock

k—I Zwecken

| Knieriemen

m Ausstreichmesser

n Schabeblech bzw. Schabeklinge
o] Glattbein von beiden Seiten
p Glattkeule

q Zwinge von zwei Seiten

r-u Glattholzer

X Ablasshorn oder Holz

y Keil oder Tépfgen

2 Wolfszahn

2 Zuschneidebrett

4 Lochholz

6 Kné&uelkorb

9 Schere

12 Zwickzange

13 Beisszange

15 Nadel

16-18 Ahlen

22 Anzug

24 Richtleisten

25 Bolzen der Richtleisten
27-28 Leisten

29 Leisten mit sog. Topfgen
30 Abformeleisten

Abb. 7. Ein Stiefelmacher hélt den Reiterstiefel beim
Wichsvorgang Uber das Feuer. Kupferstich aus:
Schreber 1769, Taf. 3.



Abb. 8. Alte Landvogtei, Planie von ca. 1798 bis 1807. Schuh 1: rahmengenéahter flacher Frauenschuh, sog.
Escarpin, um 1800. — Zeichnungen: A. Eglin (I-1V nach Vorlage von R. Kropf). — Massstab 1:2, -1V Massstab
ca. 2,5:1.

I-IV Rekonstruktion des Herstellungsprozesses und schematischer Rahmen

3
Schnitt durch Schuh 1 4  Einstechnaht
a Brandsohle 5 Zwicknagel
b  Sohle 6 Einballung (Kork oder Lederabfélle)
1 Leist 7  Doppelnaht (Befestigung der Sohle)
2

Schaft (Oberteil)
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An den Schuhfunden aus der Alten Landvogtei kdn-
nen drei Macharten unterschieden werden: die rah-
mengenahte, holzgenagelte und genagelte Machart.

Rahmengenéahte Schuhe

Zu rahmengenahten Schuhen gehoéren die Leder-
fragmente der Schuhe 1 bis 3 (Abb. 8, 10 und 11) aus
der Planie von 1798-1807. Die Besonderheit der rah-
mengenahten Schuhe besteht darin, dass mit zwei
Nahten die Brandsohle und der Schaft beziehungs-
weise die Sohle an einen Rahmen genaht werden. Die
einzelnen Arbeitsschritte seien hier am Beispiel von
Schuh 1 erlautert (Abb. 8): Zunachst wurde die
Brandsohle (a) rangiert, d.h. auf der Unterseite der
Brandsohle wurden am &usseren Rand und etwas in-
nerhalb davon mit einem Messer sorgféltig zwei Keh-
len (sog. Kannel) fur die Naht herausgeschnitten (1).
Mit Zwicknageln (5) heftete der Schuster die rangierte
Brandsohle und den Schaft (2) auf den Leisten (Il).
Darauf nahte er Brandsohle, Schaft und Rahmen (3)
mit einer Naht zusammen, wobei sich die Einstech-
naht bei der inneren Rangierung der Brandsohle be-
fand (ll). Nun konnte er die Sohle (b) mit einer zwei-
ten Naht am Rahmen befestigen (1V). Der Hohlraum
zwischen Brandsohle und Sohle wurde mit Kork (6)
gefullt (= Einballung). Schuh 2 (Abb. 10) weist
ausserdem eine technische Besonderheit auf, die bis-
her noch nirgends beobachtet worden ist: Der Rah-
men hort namlich bereits beim Gelenk auf, so dass
die Brandsohle im hinteren Teil des Schaftes (II), wo
eine aussere Rangierung fehlt, lediglich an den
Schaft angenaht war. Der hintere Teil der Sohle und
die Absatzflecken mussten mit kleinen gerillten N&-
geln oder Schrauben?' (Abb. 10,llg) an der Brand-
sohle befestigt werden. Welche Bedeutung das Loch
in der Mitte des Gelenkes hatte, entzieht sich unserer
Kenntnis.

Untersuchungen an Schuhen aus dem Bally Schuh-
museum, die aufgrund der Modeentwicklung datiert
werden koénnen, lassen die wichtigsten Entwicklungs-
schritte beim Rahmenschuh klar erkennen: Bei den
bisher altesten Belegen rahmengenahter Schuhe
handelt es sich um sogenannte Kuhmaulschuhe
(Abb. 12). Dieser auffallig breite Schuhtyp I6ste um
1500 zusammen mit dem sogenannten Hornschuh
und dem geschlitzten Schuh den im Mittelalter so be-
liebten Schnabelschuh ab und wurde bis ungeféhr in
die Mitte des 16. Jahrhunderts getragen?. Die alte-
sten rahmengenahten Kuhmaulschuhe der frihen Re-
naissance heben sich durch folgende Merkmale ab
(Abb. 15): Die Brandsohle weist noch keine Rangie-
rungen auf und ist etwa 1,5 bis 2 cm schmaéler als der
Leisten (I). Ausserdem ist die Sohlennaht nicht sicht-
bar. Brandsohle und Rahmen wurden aus dem glei-
chen Fell wie der Schaft geschnitten. Die Einballung
(4) besteht aus einem Abfallstliick desselben Felles.
Bei jungeren Kuhmaulschuhen wurde hingegen die
Brandsohle im Innern fUr die Naht rangiert (I1). Erst als
um 1600 die schwungvollen Schuhe mit Absatz des
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Abb. 9. Escarpin der Herzogin Blush of York Flame.
Kupferstich, 1791.

Barocks aufkamen (Abb. 13), entsprach die Breite der
Brandsohle derjenigen des Leistens. Die Brandsohlen
der barocken feinen Rahmenschuhe weisen im Innern
eine Rangierung fur die Naht auf und sind an der
Leistenkante leicht abgeschragt(Abb. 15,111-1V). Der
Rahmen wurde mit der Einstechnaht angenaht und
darauf umgelegt; dadurch wurde die Sohlennaht
sichtbar (lIl). Bei den unbequem schweren und stei-
fen Reiterstiefeln, sog. starken Stiefeln, mit denen die
Kavallerie seit der Regierungszeit von Ludwig XIV.
(1643 bis 1715) ausgerustet war (Abb. 14), wurde der
Rand der Brandsohle so stark abgeschréagt, dass der
Sohlenrand breiter wurde (Abb. 15,1V). Die letzte
technische Verfeinerung erfuhr der Rahmenschuh zur
Zeit des Rokoko (ca. 1730 bis 1780)%. Die Brandsoh-
len der rahmengenahten Schuhe aus diesem Zeit-
raum sind nicht nur innen, sondern auch am Rand
rangiert, so dass Schaft und Rahmen in den dusseren
Winkel des Brandsohlenrandes zu liegen kommen
(V). Dadurch wurde der Rahmenschuh etwas schmé-
ler, was auch den schweren Reiterstiefeln der Kavalle-
rie, Kuriere und Postillone zugute kam.

>

Abb. 10. Alte Landvogtei, Planie von ca.1798 bis
1807. Schuh 2: rahmengendahter flacher Schuh. —
Zeichnungen: A. Eglin (I-1l nach Vorlage von R.
Kropf). — Massstab 1:2, I-Il Massstab ca. 2,5:1.

Legende:

Brandsohle
Zwischensohle
Kéader

Sohle
Zwischenfleck
Oberfleck
Absatzbefestigung
Schaft (Oberteil)
Rahmen
Einstechnaht
Einballung (Kork oder Lederabfalle)
Doppelnaht
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Abb. 11. Alte Landvogtei, Planie von ca. 1798 bis 1807. 1: Schuh 3, Brandsohle eines rahmengenéhten Schu-
hes; 2: Reparaturstick. — Zeichnungen: A. Eglin. — Massstab 1:2.

In dieser verfeinerten Technik sind auch die rahmen-
genahten Schuhe aus der Alten Landvogtei gefertigt
worden. Sie passen zu leichten Frauenschuhen der
gehobenen Burgerklasse. Dies geht einerseits aus
der feinen und exakten Machart, andererseits aus der
Schuhgrésse selbst — Schuh 1 hat Schuhgrésse Nr.
35(!) — hervor. Kleine Frauenflisse und zierliches
Schuhwerk galten spatestens seit der Renaissance
bei der burgerlichen Oberschicht als Vollendung
weiblicher Schénheit?*. Obgleich die Oberleder der
Schuhe 1 bis 3 fehlen, geben die Schuhfragmente
grobe Anhaltspunkte zum Schuhmodell. Da auf den
Oberflachen der Brandsohlen und Sohlen Abdricke
von Gelenkfedern aus Metall oder Holz fehlen, liegt
der Schluss nahe, dass es sich bei den Modellen um
flache Damenschuhe, sog. Escarpins, gehandelt hat.
Wahrend Schuh 2 einen niedrigen Absatz aus drei
Lederflecken aufweist, ist Schuh 1 absatzlos. Der
schmale Schuh mit betonter Spitze (Abb. 8) ent-
spricht den flachen, geschlossenen Escarpins, wie
sie uns auf zahlreichen Modekupferstichen aus der
Zeit um 1800 begegnen (Abb. 9)%. Nachdem der
Absatz um 1600 erstmals in der Schuhmode Europas
Eingang gefunden hatte?® und zur Zeit des Rokoko
(ca. 1730 bis 1780) so halsbrecherische Hohen er-
reichte, dass sich modebewusste Damen an Stdcken
fortbewegen mussten®”, verschwand er im spaten 18.
Jahrhundert unter dem Einfluss der Aufklarung und
der franzésischen Revolution schlagartig. Diese tief-
greifende Neuerung in der Schuhmode ist nicht zu-
letzt Ausdruck des einschneidenden Wandels in der
Auffassung von Gesellschaft und Natur des Men-
schen im spéaten 18. Jahrhundert. Die Bewegung
«Zurtick zur Natur», die der Philosoph J. J. Rousseau
begrindete, erfasste auch die Mode der damaligen
Zeit. Die auf Naturlichkeit und Schlichtheit bedachte
englische Mode begann sich in den achtziger Jahren
des 18. Jahrhunderts auch in Frankreich durchzuset-
zen?® . Den Anhangern der franzdsischen Revolution
war der Absatz, der als aristokratisches Symbol an-
gesehen wurde, ein Dorn im Auge. Die Republikaner
bewegten sich fortan in flachen und schmucklosen
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Abb. 12. Rekonstruierter Kuhmaulschuh, Typ vom An-
fang des 16. Jahrhunderts (Aus: Forrer 1942, Taf.
XL.1).



Abb. 13. Schuhmacherwerkstatt aus dem spéten 17.
Jahrhundert. Im Vordergrund des Bildes mehrere ba-
rocke Schuhe mit hohen Absétzen und abgeschnitte-
ner Spitze. Kupferstich, Ende des 17. Jahrhunderts.

Schuhen fort. Erst im Biedermeier (1815 bis 1848) ge-
wann der Absatz in der Schuhmode wieder an Bedeu-
tung®.

Aufgrund der dargelegten Entwicklungen der Schuh-
mode und der Fertigungstechnik durften die flachen
Schuhe 1 und 2 aus der Alten Landvogtei in den Jah-
ren um 1800 hergestellt worden sein, was ausge-
zeichnet zum historisch erschlossenen Terminus ante
quem von 1798 bis 1807 fur die Funde aus der
Schuttschicht Uber der Trotte passt. Mit grosser Wahr-
scheinlichkeit wurden diese modischen Schuhe von
Bewohnerinnen der Alten Landvogtei zur Zeit des
letzten Landvogtes, Johann Lukas Le Grand, getra-
gen.

Mit der rahmengenéhten Fertigungsart sind die seit
dem Spéatmittelalter bekannte flexible und die zwie-
genéhte Machart verwandt. Bei beiden liegt die
Befestigungsnaht des Schaftes bei der Brandsohle
(Abb. 16,1.11). Zur Befestigung der Sohle bendtigte
man jeweils eine zweite Naht (Abb. 16,Ib.Il). Diesen
Techniken steht die gewendete Machart (Abb. 17)
gegenuber, die vom 3. Jahrhundert n. Chr. an bis
1925 fur leichte, sehr feine Schuhe angewandt wurde.
Sohle und Schaft wurden dabei verkehrt auf den Lei-
sten gezweckt und zusammengenaht (I). Danach
wurden die Schuhe ausgeleistet, in noch feuchtem

Abb. 14. Schwere Reiterstiefel des 17. und 18. Jahr-
hunderts (aus: Forrer 1942, Taf. XLIIl.4-5)

Zustand gewendet und sofort wieder eingeleistet.
Nachdem die Schuhe trocken waren, wurden sie vom
Leisten entfernt.

Die oben skizzierte Entwicklung der rahmengenahten
Machart und der Vergleich mit anderen genahten
Fertigungsarten zeigt, dass es sich bei jener um eine
vergleichsweise aufwendige Technik handelt. Sie eig-
net sich sowohl fur schwere wie auch fur feine, modi-
sche Schuhe. Rahmengenahte Schuhe zeichnen sich
im allgemeinen durch gute Qualitdt und Robustheit
aus. Im Vergleich zu Schuhen anderer Macharten wa-
ren sie teuer, so dass sie vor allem der gehobenen
Burgerklasse vorbehalten waren.

Seit der Einflhrung von Sohlendurchnédhmaschinen
und Sohlenschraubmaschinen zwischen 1860 und
1870%, welche die Produktion billiger Schuhe anspre-
chender Qualitat ermdglichten, geriet der handge-
machte und teure rahmengenahte Schuh immer mehr
ins Hintertreffen. Wie hoch er beim Handwerk aber
nach wie vor geschatzt wird, zeigt sich darin, dass
sich Orthopadie-Schuhmacher bei der Fertigung von
Massschuhen noch heute der zu Beginn des 18. Jahr-
hunderts verfeinerten Fertigungstechnik bedienen.

Holzgenagelte Schuhe

Brandsohle, Sohle, Schaft und Absatz der Schuhe 4
und 5 wurden nicht genéht, sondern mit vierkantigen
Holzn&geln genagelt. An den Randern der Brandsoh-
le und der Sohle sind deutlich drei Reihen mit zahlrei-
chen Holznagelléchern zu erkennen (Abb. 18-19).
Der Arbeitsablauf I&sst sich fur Schuh 4 folgender-
massen rekonstruieren: Zuerst wurden Brandsohle
und Schaft mit Zwicknageln auf den Leisten fixiert,
wobei die Rander des Futters (d) und des Oberleders
(e) unter die Brandsohle (a) gezogen wurden. An-
schliessend befestigte der Schuster die lederne Ein-
ballung (b), die Sohle (c) und den Absatzfleck mit
Pappe oder Starke vor. Die beiden letzteren wurden
zusatzlich noch mit wenigen Stiften fixiert. Mit einem
Pfriem (vgl. Abb. 6,f-g), in der Fachsprache auch
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Abb. 15. Entwicklung des Rahmenschuhes nach R. Kropf. — Zeichnungen: A. Eglin, nach Vorlagen von
R. Kropf.

Legende:

| Rahmenschuh von ca. 1500-1550: 1 Brandsohle, 2 Oberleder, 3 Rahmen, 4 Einballung, 5 Sohle

Il Rahmenschuh von ca. 1550-1600: 1 Brandsohle, 2 Oberleder, 3 Rahmen, 4 Sohle

Il Rahmenschuh von ca. 1600-1650: 1 Brandsohle, 2 Oberleder, 3 Rahmen, 4 Sohle

IV Rahmenschuh von ca. 1650-1700: 1 Brandsohle, 2 Oberleder, 3 Rahmen, 4 Sohle

V  Rahmenschuh seit ca. 1700: 1 Brandsohle, 2 Oberleder, 3 Innenfutter, 4 Rahmen, 5 Einballung, 6 Sohle
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Abb. 16. Macharten, die mit der rahmengenéahten
Fertigungsart verwandt sind. — Zeichnungen: A.
Eglin, nach Voorlagen von R. Kropf.

Legende:

la/lb flexible Machart, seit ca. 1200
1 Leist

2 Schaft (Oberteil)

3 Brandsohle

4 Sohle

Il zwiegenahte Machart, seit ca. 1500
Brandsohle

Oberleder

Futter

sog. Bodender-Rahmen

Sohle

b~ N =

Borrer genannt, lochte der Schuhmacher Absatzfleck,
Sohle und Brandsohle vor. Darauf schlug er mit einem
Hammer die von ihm vierkantig zugespitzten Holz-
nagel mit einem préazisen Schlag ein, andernfalls wa-
ren diese zerbrochen.

Die Holznagelung von Schuhen wurde um 1600 erfun-
den, nachdem der Absatz in der européischen Schuh-
mode Eingang gefunden hatte®'. Es handelt sich da-
bei um eine Machart, die eher selten angewandt wur-
de. Der Vorteil der Holznagelung gegenUber der ge-
nagelten Fertigungstechnik mit Eisenstiften (s.u.) be-
stand darin, dass der Leisten nicht blechbeschlagen
sein musste. Allerdings setzte die Holznagelung zur
Fixierung der Holznagel dicke Brandsohlen voraus. In
der Regel beschrankte sich diese Machart auf die
Befestigung des Absatzes. Holznagelung des vorde-
ren Schuhteils wie bei den Schuhen 4 und 5 aus der
Alten Landvogtei ist — zumindest bei Schuhen aus
Sammlungsbesténden — eher selten. Sie kam vorwie-
gend bei der Fertigung schwerer Schuhe zur Anwen-
dung, so z.B. bei den Militdrschuhen der Schweizer

///
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Abb. 17. Gewendete Machart, seit 3. Jh. n.Chr. -
Zeichnungen: A. Eglin, nach Vorlagen von R. Kropf.

Legende:

| Sohle und Schaft sind verkehrt auf den Leisten gezweckt und
zusammengenaht

Il schematischer Schnitt durch den vollendeten gewendeten

Schuh

Leisten

Sohle

Futter

Oberleder

SO =
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Abb. 19. Alte Landvogtei in Riehen, Ablagerungen
und Stérungen (19./20. Jh.) und stratigraphisch nicht
getrennt abgebaute Schichten. Schuh 5: Sohle eines
holzgenagelten Schuhes (a) mit Reparatur (b). —
Zeichnungen: A. Eglin. — Massstab: 1:2.

Armee. Die um 1860/70 erfundenen Sohlendurchnah-
maschinen und Schraubmaschinen® verdrangten die
holzgenagelte Machart in der Schuhproduktion. Eine
Ausnahme davon stellte die Produktion der Militar-
schuhe der Schweizer Armee dar, deren industrielle
Herstellung in den Fabriken erst um 1900 begann. Die
Sorge der Armeefuhrung, im Kriegsfall nicht Gber eine
ausreichende Zahl fahiger Schuhmacher zu verfu-
gen®, fUhrte dazu, dass bis 1960 eine kleinere Anzahl
Schuhmacher im Dienste des Eidgendssischen Mili-
tardepartementes handgemachte, holzgenagelte
Militarschuhe fertigten.

Beim Vergleich der handgemachten Militarschuhe
(Abb. 20) mit den Schuhen 4 und 5 aus der Alten
Landvogtei (Abb. 18) stellt man fest, dass diese eine

4 Abb. 18. Alte Landvogtei in Riehen, Ablagerungen
und Stérungen (19./20. Jh.) und stratigraphisch nicht
getrennt abgebaute Schichten. Schuh 4: holzge-
nagelter Schuh. — Zeichnungen: A. Eglin, schemati-
scher Schnitt nach Vorlage von R. Kropf. — Massstab:
1:2, Schnitt Massstab ca. 2,5:1.

Legende:

Brandsohle
Einballung
Sohle

Futter
Oberleder
Holznagel
Reparatursttick
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Abb. 20. Schematischer Schnitt durch einen holz-
genagelten Militdrschuh der Schweizer Armee um
1900.- Zeichnung: A. Eglin, nach Vorlagen von
R. Kropf. — Massstab ca. 2,5:1.

Legende:

Brandsohle
Futter
Oberleder
Einballung
Zwischensohle
Sohle
Holznagel
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dreireihige, jene aber nur eine zweireihige Holz-
nagelung aufweisen. Dies erstaunt, da die Leder-
stlicke von Schuh 4 nicht zu einem schweren, sondern
vielmehr zu einem leichten, geschlossenen und fla-
chen Halbschuh mit rechteckig abschliessender Spit-
ze rekonstruiert werden mussen. Aufgrund der Schuh-
grosse Nr. 39 handelte es sich bei Schuh 4 um einen
Damenschuh oder um einen kleinen Herrenschuh.
Eine Uberzeugende modehistorische Einordnung des
Schuhes 4 erweist sich nicht zuletzt deshalb als
schwierig, weil aufgrund des Fundzusammenhangs
(s.0.) leider keine genaue Datierung moglich ist.
Leichte Halbschuhe mit abgeschnittener Spitze er-
freuten sich in der zweiten Halfte des 17. Jahrhun-
derts und zu Beginn des 18. Jahrhunderts sowohl bei
den Herren wie auch bei den Damen grosser Beliebt-
heit (vgl. Abb. 13)%**. Im Unterschied zu Schuh 4 wie-
sen diese aber hohe Absatze auf, wie sie im Barock
Ublich waren. In der von einem stetigen und raschen
Wechsel gekennzeichneten Schuhmode des Bieder-
meiers erlebte besagte Leistenform zwischen 1830
und 1850 eine Renaissance (Abb. 21)%. Die abge-
schnittene Spitze wurde damals auch als Enten-
schnabel bezeichnet®. Nebst der Form wurden bei
diesen Biedermeier Schuhen teilweise auch weitere
spezifische Elemente aus der Barockzeit wieder auf-
gegriffen®”. Von Bedeutung fur die chronologische
Einordnung von Schuh 4 aus der Alten Landvogtei er-
weist sich die Tatsache, dass die geschlossenen
Halbschuhe mit flacher Spitze aus dem Biedermeier
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Abb. 21. Flache Herrenschuhe mit gerade abge-
schnittener Spitze aus dem Biedermeier, um 1830
(aus: Durian-Ress 1991, Abb. 152).

im Gegensatz zu den barocken Vorlaufern immer fla-
che Absatze aufwiesen®® . Breite Leistenformen mit
vorne abgekappter Spitze fanden im 17. und 18.
Jahrhundert aber auch im Militar Verwendung®. Es
besteht somit auch die Moglichkeit, dass Schuh 4 mit
der Stationierung franzésischen Militars in der Alten
Landvogtei zwischen 1798 und 1800 in Zusammen-
hang steht (s.0.). Eine Datierung in das zweite Viertel
des 19. Jahrhunderts kann aus modehistorischen
Uberlegungen aber nicht vollstandig ausgeschlossen
werden. Die fur feine Halbschuhe eher unubliche
Holznagelung der Sohle wiese dann darauf hin, dass
es sich um die Arbeit eines Land- oder Wander-
schuhmachers handelt (s.u.), der technisch nicht auf
der Hohe seines Berufstandes war.

Genagelte Schuhe

Bei Schuh 6 handelt es sich um die Uberreste eines
unpaarigen Kinderschuhes der Grésse Nr. 20/21.
Nachdem Brandsohle (a), Futter (c), Oberleder (d),
Einballung (1) und Sohle (b) mit Pappe bzw. Stérke
und Zwicknageln vorbefestigt waren, wurden sie am
Schuhrand mit einer Reihe von Eisenstiften genagelt
(Abb. 22). Die genagelte Machart war schon den Ro-
mern bekannt; sie kam bei der Fertigung schwerer
Schuhe®, insbesondere bei Legionarssandalen, zur
Anwendung und hatte bei stark beanspruchten Soh-
len eine langere Lebensdauer des Schuhs zur Fol-
ge*'. Im fortgeschrittenen 18. Jahrhundert empfahl
M. Garsault den Schuhmachern bei der Nagelung von
Schuhen folgende Vorgehensweise: «Man schlagt mit
dem Hammer verschiedene Reihen von N&ageln von
aussen gerade durch die Sohlen, und unter dem le-
dernen Absatze eben dergleichen immer in der Run-
de herum. Diese N&gel haben ganz platte und breite
Kopfe, aber eine ziemlich kurze Spitze. Weil es aber
nicht wohl anders moglich ist, als dass dennoch viele
mit den Spitzen durch die Sohle ganz und gar drin-
gen; so muss man darauf bedacht seyn, wie diese
Spitzen inwendig krumm gebogen werden, damit sie
den Fuss nicht beschadigen. Dieses zu erhalten,
nimmt man ein schmahles Eisen, sticht dasselbe in
den Schuh hinein, indem man nehmlich im Begriffe
ist, die Nagel einzuschlagen, héalt es genau dergestalt
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gegen den Ort, wo die Nagel durchdringen, damit
wenn dieses geschieht, sie sich gegen dem Eisen
gleich umlegen oder krumm werden; da sie denn
dem Fusse nicht mehr schaden thun kénnen»*. G.
Schreber hielt diese Methode aber nicht fur die si-
cherste und empfahl, dass man die Nagel durch die
Sohlen schlage, «ehe sie aufgemacht werden; so
kann man sie inwendig umniehten wie man will»*3.
Um die Nagelspitzen zu vernieten, benutzte der
Schuhmacher auch Leisten mit Blechbeschlag. Als
um 1860/70 die Industrialisierung in der Schuh-
produktion einsetzte, verschwand die genagelte
Machart zusammen mit den anderen handwerklichen
Fertigungstechniken (s.0.). Bezuglich Machart stellt
Schuh 6 eine Ausnahme dar. Die vor allem aus
Sammlungsbestéanden bekannten Kinderschuhe zei-
gen, dass diese bis zur Einfuhrung der Klebetechnik
um 1920/30* hauptsachlich gewendet wurden. Fur
die Herstellung des Kinderschuhes aus der Alten
Landvogtei ergibt die Fertigungsart einen Terminus
ante quem von ca. der Mitte des 19. Jahrhunderts. Zu
diesem Zeitpunkt entsprach die Kleidung der Kinder
noch weitgehend derjenigen der Erwachsenen® . Erst
zu Beginn des 20. Jahrhunderts entwickelte sich eine
eigentliche Kindermode*®. Aufgrund der erhaltenen
Uberreste des Schuhes 6 und der Modeentwicklung
bis 1860/70 mdchten wir diesen zu einem flachen Kin-
derschuh mit abgeflachter Spitze und gerade abge-
schnittenem Rist rekonstruieren (Abb. 22,11). Diese
Schuhform kam zu Beginn des 19. Jahrhunderts auf
und wurde noch bis zum Ende des dritten Jahrzehnts
getragen*”. Die fur Kinderschuhe ungewdhnliche ge-
nagelte Machart von Schuh 6 I&sst den Schluss zu,
dass der Kinderschuh aus der Alten Landvogtei wie
Schuh 4 von einem ungelernten Land- oder Wander-
schuhmacher angefertigt wurde. Diese standen bei
den Schuhmachermeistern in der Stadt wegen ihrer
teilweise unfachmannischen Arbeitsweise in schlech-
tem Ruf. Die Werkstéatten der Landschuster waren im
Vergleich zu denjenigen der Berufskollegen in der
Stadt bescheiden eingerichtet, der Wanderschuster
arbeitete im Hause des Arbeitgebers oder unter frei-
em Himmel. Er fihrte auch Reparaturen an den Schu-
hen aus*; eine Arbeit, zu der sich die standesbe-
wussten Schustermeister nicht herabliessen.

Reparaturen

Um das Reparaturstlick eines Schuhes handelt es
sich beim an den Randern durchlochten Lederstlck
aus der Planie von 1798-1807 (Abb. 11,2). Der Flick-
schuster®® nahte es wohl an eine durchgelaufene Soh-
le an. Im Gegensatz dazu sind die Schuhe 4 und 5 mit
einem holzgenagelten Lederstlck (Abb. 18-19) re-
pariert worden. Die Ausbesserungen auf den Sohlen
der Schuhe 4 und 5 reichten nicht bis zum Gelenk,
wie es bei guten Reparaturen Ublich ist. Es handelt
sich offensichtlich um billige und minderwertige Aus-
besserungen.



Abb. 22. Alte Landvogtei, Ablagerungen und Stérungen (19./20. Jh.) und stratigraphisch nicht getrennt abge-
baute Schichten. Schuh 6: genagelter Kinderschuh. — Zeichnungen: A. Eglin, schematischer Schnitt nach Vor-
lage von R. Kropf. — Massstab 1:2, schematischer Schnitt Massstab ca. 2,5:1.

Legende:

| schematischer Schnitt Il Rekonstruktion des Schuhes
a Brandsohle d Oberleder Il erhaltene Schuhfragmente
b Sohle e Schuhnégel
c Futter 1 Einballung
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Zusammenfassung

Die Lederfunde aus der Alten Landvogtei in Riehen
geben unter Bertcksichtigung schriftlicher und bildli-
cher Quellen nicht nur einen willkommenen Eindruck
von der damaligen Schuhmode und den Schuhen,
die von den Bewohnern der Alten Landvogtei getra-
gen wurden, sondern auch von der bisher kaum er-
forschten vorindustriellen Schuhherstellungstechnik.
Das reich illustrierte Werk Uber den Schuster von M.
Garsault (vgl. Anm. 11) und die deutsche Uberset-
zung von G. Schreber aus dem Jahre 1769 lassen die
einzelnen Arbeitsvorgdnge des Schuhmachers — vom
Massnehmen am Fuss des Kunden bis zum zeitrau-
benden Ausputz — klar vor uns erstehen. Die Schuh-
funde aus der Alten Landvogtei illustrieren verschie-
dene Techniken vom kompliziertesten Arbeitsvorgang
bei der Schuhherstellung — der Befestigung des
Schuhbodens am Oberteil. Belegt sind drei rahmen-
gendhte Damenschuhe, zwei holzgenagelte Halb-
schuhe sowie ein mit Eisenstiften genagelter Kinder-
schuh. Die rahmengenahte Machart tauchte mit den
ersten Kuhmaulschuhen um 1500 auf, wahrend die
holzgenagelte Fertigungsart erst mit dem Aufkom-
men des Absatzes um 1600 eingefihrt wurde. Die
Nagelung von Sohlen mit Eisenndgeln war hingegen
schon den Rémern bekannt. Anhand von Schuhen
aus dem Bally Schuhmuseum in Schénenwerd/SO
konnte die technische Entwicklung der rahmengenéh-
ten Machart vom 16. bis ins 18. Jahrhundert aufge-
zeigt werden. Bei den rahmengenéhten Schuhen aus
der zwischen 1798 bis 1807 aufgeschutteten Planie
handelt es sich um qualitativ hochstehende, modi-
sche Escarpins, wie sie um 1800 von der gehobenen
Blrgerklasse getragen wurden. Mdglicherweise
stammen sie von Bewohnerinnen der Alten Land-
vogtei zur Zeit des letzten Landvogtes, Johann Lukas
Le Grand. Der holzgenagelte flache Halbschuh mit
abgeschnittener Spitze gehort vielleicht zu einem
Quartierschuh, der von einem zwischen 1798 bis
1800 in der Alten Landvogtei stationierten franzdsi-
schen Militarangehérigen getragen wurde. Er kdnnte
aus modehistorischen Grinden freilich auch in die
Zeit des Biedermeiers eingeordnet werden. Der ge-
nagelte Kinderschuh entspricht hingegen am ehesten
flachen Halbschuhen mit abgeflachter Spitze aus
dem Zeitraum von 1800 bis 1830. Untersuchungen
zur Herstellungstechnik zeigten, dass die Schuhe 4
bis 6 von angelernten Land- oder Wanderschuh-
machern hergestellt wurden. Von minderwertiger
Qualitat sind auch die Reparaturen an den Schuhen 4
und 5, die von einem Flickschuster ausgefuhrt wur-
den.

Mit der Erfindung der Sohlendurchn&hmaschinen und
Sohlenschraubmaschinen wurde um 1860/70 die
Schuhherstellung von der Industrialisierung erfasst.
Die alten Macharten verloren nun zusehends an Be-
deutung und verschwanden fast vollstandig aus den
Schuhfabriken.
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Anhang

Abkiirzungen

AB Archaologische Bodenforschung
BaDpfl. Basler Denkmalpflege

BS Bodenscherbe

FK Fundkomplex

Fl. Flache

H Horizont

HGB Historisches Grundbuch

HMB Historisches Museum Basel
Inv.-Nr.  Inventar-Nummer

Jb Jahresbericht

KMBL  Kantonsmuseum Basel-Land
Mk Minzkabinett (HMB)

MR Mauer

MVK Museum fUr Vélkerkunde
NHM Naturhistorisches Museum
OF Oberflache

OK Oberkante

P Profil

RMA Rédmermuseum Augst
RS Randscherbe

Sd Sonderdruck

SS Sondierschnitt

StAB Staatsarchiv Basel

UK Unterkante

WS Wandscherbe

Literatursigel (Zeitschriften, Reihen etc.)

ABS Archéologie in Basel. Materialhefte zur Ar-
chéologie in Basel

AS Arché&ologie der Schweiz

ASA Anzeiger fur Schweizerische Altertumskun-
de

(B)Njbl. (Basler) Neujahrsblatt. Herausgegeben von
der Gesellschaft zur Beférderung des Guten
und Gemeinnutzigen.

BUB Urkundenbuch der Stadt Basel, Bande 1-
11. Herausgegeben von der Historischen
und Antiquarischen Gesellschaft zu Basel,
Basel.

BZ Basler Zeitschrift fur Geschichte und Alter-
tumskunde

JbAB  Jahresbericht der Archéologischen Boden-
forschung des Kantons Basel-Stadt

JbAK  Jahresberichte aus Augst und Kaiseraugst

JbHMB Jahresbericht des Historischen Museums

Basel-Stadt

JbSGUF Jahresbericht der Schweizerischen Gesell-
schaft fur Ur- und Frihgeschichte

KDM BS Die Kunstdenkmaéler des Kantons Basel-
Stadt, Bande 1-5. Herausgegeben von der
Gesellschaft fir Schweizerische Kunstge-
schichte, Basel.

NSBV  Nachrichten des Schweizerischen Burgen-
vereins

SBKAM Schweizer Beitrdge zur Kulturgeschichte
und Archaologie des Mittelalters

ZAK Zeitschrift fur Schweizerische Archéologie
und Kunstgeschichte

ZAM Zeitschrift fur Arch&ologie des Mittelalters

Schriften der Archéologischen Bodenforschung
Jahresberichte (JbAB)

Der Jahresbericht 1992 kann, solange vorréatig, zum
Preis von Fr. 40.— bei der Archéologischen Bodenfor-
schung bezogen werden. Die Jahresberichte 1988
und 1991 sind zu Fr. 25.— noch erhéltlich.

Materialhefte zur Archdologie in Basel (ABS)

Erganzend zu den Jahresberichten wird in den
Materialheften zur Arch&ologie in Basel eine repra-
sentative Auswahl von Basler Fund- und Dokumen-
tationsmaterial vorgelegt. Mit der Schriftenreihe soll
die abschliessende Berichterstattung Uber eine Gra-
bung mit nachvollziehbarer Beweisfiihrung und Aus-
wertung des Fundmaterials ermdglicht werden.

Bisher erschienen und solange vorratig noch erhéltlich

Rudolf Moosbrugger-Leu, Die Chrischonakirche von Bettingen. Ar-
chéologische Untersuchungen und baugeschichtliche Auswertung.
Mit einem Beitrag von Beatrice Scharli Uber die Munzfunde. Verlag
Archaologische Bodenforschung Basel-Stadt, Basel 1985. Material-
hefte zur Arch&ologie in Basel, Heft 1. 110 Textseiten, 78 Abbildungen,
6 Fototafeln und 3 Faltplane. ISBN 3-905098-00-8. Fr. 15.—.

Rudolf Moosbrugger-Leu, Peter Eggenberger, Werner Stéckli, Die
Predigerkirche in Basel. Mit einem Beitrag von Beatrice Scharli tber
die Munzfunde. Verlag Arch&ologische Bodenforschung Basel-Stadt,
Basel 1985. Materialhefte zur Archéologie in Basel, Heft 2. 133
Textseiten, 108 Abbildungen, 5 Faltplane. ISBN 3-905098-01-6. Fr.
15.—.

Thomas Maeglin, Spétkeltische Funde von der Augustinergasse in
Basel. Mit einem osteologischen Beitrag von Jorg Schibler. Verlag
Archaologische Bodenforschung Basel-Stadt, Basel 1986. Material-
hefte zur Archdologie in Basel, Heft 6. 97 Textseiten, 33 Abbildungen,
14 Tafeln. ISBN 3-905098-02-4. Fr. 15.—.

Dieter Holstein, Die bronzezeitlichen Funde aus dem Kanton Basel-
Stadt. Verlag Archaologische Bodenforschung Basel-Stadt, Basel
1991. Materialhefte zur Archdologie in Basel, Heft 7. 95 Textseiten, 17
Abbildungen, 36 Tafeln, 1 Faltplan. ISBN 3-905098-09-1. Fr. 15.—.

Peter Thommen, Die Kirchenburg von Riehen. Mit Beitragen von Kurt
Wechsler und Marcel Mundschin. Verlag Archéologische Bodenfor-
schung Basel-Stadt, Basel 1993. Materialhefte zur Arch&ologie in
Basel, Heft 5. 172 Textseiten, 135 Abbildungen, 15 Tafeln. ISBN 3-
905098-08-3. Fr. 40.—.

René Matteotti, Die Alte Landvogtei in Riehen. Ein archdologischer
Beitrag zum Alltagsgerét der Neuzeit. Verlag Archdologische Boden-
forschung des Kantons-Basel-Stadt, Basel 1994. Materialhefte zur
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Arché&ologie in Basel, Heft 9. 82 Textseiten, 56 Abbildungen, 33
Tafeln, 2 Farbtafeln. ISBN 3-905098-14-8. Fr. 40.—.

Demnachst erscheinen

Jacqueline Reich, Archdozoologische Auswertung des mittelalterli-
chen Tierknochenmaterials (10.—13. Jh.) von der Schneidergasse 8,
10und 12in Basel (CH). Materialhefte zur Archaologie in Basel, Heft
8.Fr. 45.—.

Pia Kémber, Die Latrinen auf dem Areal des Augustinerklosters,
Basel-Augustinergasse 2, Grabung 1968. Materialhefte zur Arch&olo-
gie in Basel, Heft 10. Fr. 45.—.

Weitere Verdffentlichungen der Archaologischen Bo-
denforschung des Kantons Basel-Stadt

Rolf d’'Aujourd’hui, Archédologie in Basel. Fundstellenregister und
Literaturverzeichnis. Jubildumsheft zum 25jdhrigen Bestehen der
Archédologischen Bodenforschung Basel-Stadt. Herausgegeben von
der Archaologischen Bodenforschung Basel-Stadt mit Unterstitzung
der Historischen und Antiquarischen Gesellschaft zu Basel. Verlag
Archaologische Bodenforschung Basel-Stadt, Basel 1988. 179 Sei-
ten, 5 Abbildungen. ISBN 3-905098-04-0. Fr. 10.—.

Rolf d’Aujourd’hui, Die Entwicklung Basels vom keltischen Oppidum
zur hochmittelalterlichen Stadt. Uberblick Forschungsstand 1989.
Zweite Uberarbeitete Auflage. Verlag Archéologische Bodenforschung
Basel-Stadt, Basel 21990. 25 Textseiten, 35 Abbildungen. ISBN 3-
905098-05-9. Fr. 10.—.

Rolf d’Aujourd’hui, Basel Leonhardsgraben 47: Eine Informationsstel-
le Uber die mittelalterliche Stadtbefestigung im Teufelhof, Fuhrer zur
Ausstellung, Sd aus: Unsere Kunstdenkmaler 41, 1990.2, 169-180. Fr.
3.-.

Rolf d’Aujourd’hui, Der Archédologische Park am Murus Gallicus,
Fuhrer durch die Ausstellung an der Rittergasse in Basel, Sd aus:
Basler Stadtbuch 1993, 196-204. Fr. 3.—.
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Ulrike Giesler-Mdller, Das fruhmittelalterliche Gréberfeld Basel-
Kleinhtiningen. Katalog und Tafeln. Basler Beitrage zur Ur-und Fruh-
geschichte, Bd. 11B.Habegger Verlag, Derendingen-Solothurn 1992.
221 Textseiten, 113 Tafeln, 1 Faltplan. ISBN 3-85723-321-4. (Nur Uber
Buchhandel erhaltlich.)

Peter Jud (Hrsg.), Die spétkeltische Zeit am stdlichen Oberrhein/Le
Rhin supérieur a la fin de I'époque celtique, Kolloquium Basel, 17./18.
Oktober 1991/Colloque de Bale, 17/18 octobre 1991. Verlag Arch&o-
logische Bodenforschung des Kantons Basel-Stadt, Basel 1994. 179
Seiten, zahlreiche Abbildungen. ISBN 3-905098-13-X. Fr. 40.—. (Ver-
griffen, 2. Auflage vorgesehen.)

Bestellmdglichkeiten

Die Hefte werden von der Arch&ologischen Bodenfor-
schung und vom Seminar fur Ur- und Frihgeschichte
der Universitat Basel im Selbstverlag herausgegeben
und sind Uber den Buchhandel oder beim Verlag di-
rekt erhéltlich. Bestellungen sind zu richten an: Ar-
chéologische Bodenforschung Basel-Stadt, Peters-
graben 11, 4051 Basel.

Einzelbestellung. Es gelten die oben erwéhnten Prei-
se zuzuglich Versandkosten.

Abonnement Materialhefte. Der Preis je Heft betragt
Fr. 35.— zuzuglich Versandkosten. Die Auslieferung er-
folgt jeweils nach Erscheinen eines Heftes.

Abonnement Jahresbericht. Der Preis je Jahrgang
betragt Fr. 30.— zuzUuglich Versandkosten.

Wenn sie Jahresbericht und Materialheft abonniert
haben, gewéahren wir Ihnen einen Rabatt von Fr. 10.—
auf den Abonnements-Preis des Jahresberichtes.
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